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MISION

Somos fobricantes de perforadoras de diomante para la exploracion minera.

Disefiamos perforadoras de alta calidad, fdciles de operar, funcionales y

adaptables tanto en la superficie como bajo la tierra. Nuestras instalaciones,
a la vanguardia de la tecnologia, nos permiten adems ofrecerle excelentes

periodos de entrega.

VENTAJAS CORPORATIVAS

VersaDrill Canada se distingue de sus competidores por diversas razones:
® Estamos atentos a las necesidades de lo industria;
» Nuestros equipos de produccion cuentan con una tecnologia de vanguardio;
e Nuestros periodos de produccion son mds cortos que los del promedio de
la industrio;
* Tenemos una gran copacidad de innovacion, adaptacion y mejoramiento;
» Nuestro equipo le ofrece un servicio posterior a la venta personalizado

y rdpido.




VENTAJAS COMPETITIVAS DE LOS PRODUCTOS

DISMINUCION DE LOS COSTOS.
DISMINUCION DE LOS PERIODOS DE ENTREGA.
AUMENTO DE LA PRODUCTIVIDAD.

Por su:

* Bajo consumo de energia gracias al sistema hidrdulico, simple y
muy eficoz;

* (aheza de perforacion de dimensién P comon para cada modelo
(en equipo estandar);

o Facil de reparar por el empleo de piezas estdndar;

* Diseiio simple y muy eficiente;

» Perforadoras multivsos con una gran flexibilidad de aplicaciones;

o Perforadoras fabricados en acero o aluminio;

© Productividad mejorada gracias a la excelente relacion poder-peso;

© Operaciones de perforacion efectuadas en tiempo récord gracias

a lo simplicidad de la perforadora y de su fuerza motriz;

* Tiempos de reparacion y de mantenimiento NOTA: Lo capacidad de perforacién se calcula en un éngulo de
considerablemente reducidos; perforacién de 90 grados hacia abajo y puede variar

segtin las herramientas de perforacion, las condiciones _ S
* Ningin componente eléctrico; del ferreno, las técnicas de perforacién y los equipos "“-r‘

© Tiempos muerfos de produccion reducidos al minimo; utilizados.

X: Dimensién recomendada para un méximo rendimiento, 2

* Garantio competitiva.



Perforadora subterrdnea, adaptable para perforacion
en superficie.

Transportable por helicoptero.

Fabricada en aluminio o acero.

Peso fotal de la perforadora subterrdnea en aluminio de:
3,930 Ib (1,782 kg) en seco.

MENOR PESO

PARA GANAR TIEMPO

CAPACIDAD DE PERFORACION

14

Lo copacidod de perforacion se calcula en un dngulo de perforacion

* . * . 1,550 ft (472 de 90 grodos hacio abojo y puede variar segon los herramientas de
D":I: ﬁag;xim IB:;dr:iBIﬂn .A ! 3/4 L { m) perforacion, los condiciones del terreno, los técnicos de perforacion y
pa B 23/16in_(55.6mm) 1,300 ft (400m)| /oot

N 23/4in_(69.9 mm) 655 ft (200 m) * Motor diesel recomendado: 100 hp (74.5 kW) o 2,100 rpm
H 3 |f2 in (83'9 I'I‘II'I‘I]' 180 ft (55 m) * Motor eléctrico recomendado: 75 hp (55 kW) a 1,800 rpm

H Casing 41/2in (114.3 mm)

98 i

(30 m) | ——

QDULO DRA @
Cabeza giratoria flotante

o Un filiro de 10 micrones ol retorno

Limite de torque sobre la cabeza giratoria

o Un filtro de alta presion

Limite de forque sobre el dlindro de climentacion

» UUn captador dentro del tanque conectado a la succién

Bomba hidréulico: 65 gpm (246 |/min) @ 1,800 rpm
(méx. 4,000 psi (275 bar))

Circwito hidrdulico: Abierto

Tangue hidrdulico presurizado de: 128 | (34 gal)

Enfriamiento de aceite hidrdulico: Por medio de agua (o por gire)

A AR A A R ROTATORIO @,
Capacidad de retencion: 14,000 Ib (6,350 kg)

Dimensién interior del fubo conductor: 4.9 in (124 mm)

Operacion del mandril: Aprieta con resortes y ofloja hidraulicamente

Impulsion: Cadena HV 60-2 en un tanque de aceite

Motor hidrdulico: 80 cc variable

Transmision: Hi-Lo de 2 velocidades

Ratio de cabeza: 1:2

A NDE A A (&)

Recorrido de la cabezo: 5ft5in (1,68 m)

Velocidad de arrostre; 300 ft/min (91 m/min)

Velocidad de descenso: 300 ft/min (91 m/min)

Copacidod de arrastre: 9,000 1b (4,080 kg) @ 4,000 psi

Copacided de empuje:. 9,000 Ib (4,080 kg) @ 4,000 psi

Indinacion posible::  -90 a 90 grados (Version subterrdneo)

Inclinacion posible: 0 a -90 grados (Version superficic)

MASTIL DE SUPERFICIE
Capacidad: 10 ft (3 m) para levantar los tubos

Recorrido: 15 ft (4.57 m) mas arriba de la cabeza de la
perforadora con un cable de 3/8 in (9.5 mm)

Lubricacion: Presurizada con bomba, filtro y enfriador

Fabricacion: Aluminio y acero (o fodo en acero)

Velocidad y torque basados en un motor hidrdulico de 80 <c a 275 bar (4,000 psi)

Velocidod: De 0 @ 1,500 rpm

TRANSMISION DE 2 VELOCIDADES

Ratio | RPM Torque

Velocidad LO 3,46:1| 0-361 | 2,098 Ib/pie (2,840 N*m) @ 361 rpm

Velocidad HI 1:1 | 0-1,500 | 606 Ib/pie (820 N*m) @ 1,500 rpm

Capocidad de arrasire en linea simple:
6,500 Ib (2,960 kg) @ 4,000 psi

Velocidod de arrastre: 400 ft /min (121 m/min)

Velocidad de descenso: 780 ft/min (237 m /min)

MALACATE CON CABLE DE ACERO

(apacidad por cable de 3/16 in (4.8 mm): . 1,500 ft (457 m)

(opacidad de rrosire vado: 2,000 Ib (907 kg)

(apacidod de arrastee lleno:. 650 Ib (295 kg)

| Velocidad varioble segin los necesidades

OPCION
PARA SUPERFICIE

PESO
Unidad de alimentacion elécirica: 1,352 Ib (613 kg)

Unidad de alimentacidn diesel: 750 Ib (340 kg)

Bomba hidraulica y tanque:  Seco 584 Ib (265 kg)
Himedo 884 Ib (400 kq)

Panel de control: 214 1b (97 kq)

(obeza de perforacion: 330 b (150 kg)

Motor hidrdulico de cabeza: 70 Ib (32 kg)

Transmision de lo cabeza; 85 Ib (39 kg)

Mandril fijo: 200 Ib (90 kq)

Mastil de olimenfacion: 595 Ib (269 kg) approx.

Bose del mashl. 400 Ib (182 kg)

Mastil de superficie:| 550 Ib (250 kg) approx.

Molacate con coble de acero:. 100 Ib (45 kg)

El fg.l?,ricqnie se reserva el derecho de hacer
moditicaciones sin previo aviso.



Perforadora subterrdnea, adaptable para perforacion

en superficie.

Transportable por helicoptero.

Fabricada en aluminio o acero.

Peso fotal de la perforadora en acero de: 6,115 Ib (2,774 kq).

EL INTERMEDIARIO
EFICIENTE EN TODO TIEMPO
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CAPACIDAD DE PERFORACION

* Dimension recomendada para

Lo capacidad de perforacion se colcula en un dngulo de perforacion
de 90 grodos hacio abajo y puede variar segdn los herramientos de

*B 2 3/ 16in (55.6 mm) 2,600 ft (800 m) perforacion, los condiciones del terreno, los técnicas de perforacion

un mdximo rendimiento C *N 23/4in (69.9mm) 1,476 ft (450 m) | ¥ los eavipos utizados.

H 3 ]/2 in (88.9 mm) 655 ft (200 m) ® Motor diesel recomendado: 140 hp (104 kW) o 2,100 rpm

P 4 5/8 in "]7.5 mm) 230 ft (70 m) * Motor eléctrico recomendado: 100 hp (75 kW) o 1,800 rpm .

MODULO HIDRAULICO
(abeza giratoria flotante

® Un filtro de 10 micrones ol retorno

Limite de forque sobre lo cabeza giratoria

® Un filtro de alta presion

Limite de torque sobre el cilindro de alimentacion

® Un captador dentro del fanque conectado a lo succion

Bomba hidrdulico: 65 gpm (246 1/min) @ 1,800 rpm
(mdx. 4,000 psi (275 bar))

Gircuito hidraulico: Abierto

Tanque hidrdulico presurizado de: 208 1 (55 gal)

A DE A A (&)

Recorrido de la cabeza: 51t 6in (1.68 m)

Enfriomiento de aceite hidrdulico: Por medio de agua (o por aire)

Velocidad de arrastre: 200 ft /min (61 m/min)

A CABEZA ANDRIL ROTATORIO O

Copocidad de retencion: 20,000 Ib (9,000 kg)

Dimension interior del fubo conductor: 4.9 in (124 mm)

Operacion del mandril: Aprieta con resortes y afloja hidraulicamente
Impulsion: Cadena HV 60-2 en un tanque de aceite

Mofor hidrdulico: 80 cc variable

Transmision: Hi-Lo de 2 velocidades

Ratio de cabeza: 1:2

Lubricacion: Presurizada con bomb, filtro y enfriador

Velocidad de descenso: 200 ft/min (61 m/min)

(opacidod de arrostre: 18,000 Ib (8,300 kg) @ 4,000 psi

(opacidad de empuje: 18,000 Ib (8,300 kg) @ 4,000 psi

Incinacion posible:  -90 a 90 grados (Version subterrénen)

Indinacion posible:: 0 @ -90 grados (Version superficie)

Copocidad: 10 ft (3 m) para levantar los tubos

Recorrido: 15 ft (4.57 m) mas arriba de la cabeza de lo
perforadora con un cable de 3/8 in (9.5 mm)

Fabricacion: Aluminio y acero (o fodo en acero)
Velocidad y torque basados en un motor hidrdulico de 80 cc a 275 bar (4,000 psi)

Copocidad de arrastre en linea simple:
10,000 Ib (4,500 kg) @ 4,000 psi

Velocidad: De 0 1,500 rpm

Velocidad de arrasire: 220 ft /min (67 m/min)

RA ON D OCIDAD
Ratio | RPM Torque

Veloddod LO  3,46:1 | 0-361 | 2,098 Ib/pie (2,840 N*m) @ 361 rpm
Velocidod HI 1:1 ]0-1,500] 606 Ib/pie (820 N*m) @ 1,500 rpm

OPCION
PARA SUPERFICIE

Velocidad de descenso: 370 ft /min (113 m/min)

Al A A O AR D, RO
Capacidad por cable de 3/16 in (4.8 mm); 3,000 ft (915 m)

(apacidad de arastre vado: 2,000 |b (907 kg)

(opacidod de arrostre lleno:. 650 Ib (295 kg)

Velocidad variable segin los necesidodes

Unidod de olimentacion elédrica:. 1,550 Ib (703 kg)

Unidad de alimentacion diesel:. 1,270 Ib (576 kg)

Bomba hidraulica y fangue: 1,150 Ib (522 kg)

Panel de control:. 510 Ib (231 kg)

Cabeza de perforacion:: 390 Ib (177 kg)

Motor hidrdulico de cabeza:: 70 Ib (32 kg)

Transmision de lo cabeza:. 85 Ib (39 kg)

Mandril fijo:. 200 Ib (90 kq)

Mastil de alimentacion:| 1,200 Ib (544 kg)

Bose del mastil:| 500 Ib (227 kg)

Mdstil de superficie: N/D

Malocate con Cable de Acero:. 460 Ib (208 kg)

El Fg_ ricante se reserva_ el derecho de hacer
ilicaciones sin previo aviso.
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Perforadora subterrdnea, adaptable para perforacion
en superficie.
Transportable por helicoptero.

Fabricada en aluminio o acero.

Peso total de la perforadora de acero: 7,443 |b (3,377 kg).

EL PODER g
DEL TIEMPO ¢
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CAPACIDAD DE PERFORACION

La copacidad de perforacion se colcula en un dngulo de perforacion
de 90 grodos hacio abojo y puede variar segin los herramientos de

* Dimension recomendada para *B 2 3/‘6 in (55.6 mm) 4,600 ft (1,400 m) | perforacion, los condiciones del ferreno, los técnicas de perforacion y

un mximo rendimiento N 23/4in (699 mm) 3,600 ft (1,100 m) ] o cavipos uilizados.

*H 31/2in (88.9 mm) 2,900 ft

(880 m) * Motor diesel recomendodo: 185 hp (138 kW) a 2,100 rpm

*P 45/8in (117.5 mm) 1,800 ft

(550 m) * Molor eléctrico recomendado: 100 hp (75 Kw) o 1,800 rpm I

MODULO HIDRAULICO

Cabeza giratoria flotante

o Un filtro de 10 micrones al retorno

Limite de forque sobre lo cabeza giratoria

® Un filiro de alta presion

Limite de torque sobre el cilindro de alimentacion

* Un captodor dentro del tanque conectado o la succion

Bomba hidraulica: 65 gpm (246 |/min) @ 1,800 rpm
(max. 4,000 psi (275 bar))

A AB £ ANDRIL ROTATORIO @
(apacidod de retencion: 25,000 Ib (11,340 kg)

A . A A .
Circuito hidrdulico: Abierto
Tanque hidrdulico presurizado de: 208 | (55 gal) Recorrido de lo cabeza: 5ft6in(1.68 m)
Enfriomiento de aceite hidrdulico: Por medio de agua (o por aire) Velocidad de arrastre: 143 ft/min (43 m/min)
Velocidad de descenso; 143 ft /min (43 m/min)

Copacidad de arrastie: 26,000 1b (11,800 kg) @ 4,000 psi

Copacidad de empuje: 26,000 Ib (11,800 kg) @ 4,000 psi

Dimension inferior del tubo conducior: 4.9 in (124 mm)

Inclinacion posible:  -90 a 90 grados (Version subterrinea)

Operacion del mandril: Aprieta con resortes y afloja hidraulicamente

Inclinacion posible: 0 a -90 grados (Version superfiie)

Impulsion: Cadena HV 80-3 en un tanque de aceite

Motor hidrdulico: 160 cc variable

Transmision: HI-LO 2 velocidades

Ratio de cobezo: 1:2.33

A D DER
(apacidad: 20 ft (6 m) para levantar los tubos

Lubricacion: Presurizada con bomba, filtro y enfriador

Fabricacion: Aluminio y acero (0 fodo en acero)

Recorrido: 25 ft (7.6 m ) mds arriba de la cabeza de la
perforadora con un cable de 3/8 in (9.5 mm)

Velocidod y torque basados en un motor hidrdulico de 160 ¢c a 275 bar (4,000 psi)

Copacidad de arrostre del cable en linea simple:
12,500 Ib (5,670 kg) @ 4,500 psi

Velocidad: De 0 a 1,250 rpm

Velocidad de arrastre del cable: 240 ft /min (73 m/min)

RA ON D OCIDAD
Ratio | RPM Torque

Velocidad de descenso del cable: 380 ft/min (115 m/min)

Velocidod LO  3,46:1 | 0-361 | 4,196 Ib/pie (5,689 N*m) @ 361 rpm

Al A A () AB [) A k()

(apacidad por cable de 3/16 in (4.8 mm): 4,600 ft (1,400 m)

Velocidad HI 1:1 |0-1,500] 1,213 Ib/pie (1,644 N*m) @ 1,250 rpm

(opacidad de arasire vadio: 2,000 Ib (907 kg)

OPCION
PARA SUPERFICIE

(apacidod de orrostre lleno:| 650 Ib (295 kg)

Velocidad variable segin los necesidades

Unidod de olimentacion elécirica:. 1,550 Ib (703 kg)

Unidad alimentacion diesel:. 1,686 Ib (766 kg)

Bomba hidrdulica y fanque:: 1,150 Ib (522 kg)

Panel de control:: 510 Ib (231 kg)

Cobeza de perforacion:. 954 Ib (433 kg)

Motor hidrdulico de cabeza: 70 Ib (32 kg)

Transmision de lo cabeza: 85 Ib (39 kg)

Mondrilfio: 452 Ib (205 kg)

Mastil de olimenfocién: 1,521 Ib (690 kg)

Bose del masfil:: 541 Ib (245 kg)

Mastil de superficie (acero): 1,560 Ib (707 kg)

Molacate con coble de acero:: 575 Ib (261 kg)

El Fg_ ricante se reserva_ el derecho de hacer
ificaciones sin previo aviso.
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Para superficie solamente.

Fabricada en aluminio o acero.
Peso total de la perforadora en aluminio:
3,448 Ib (1,564 kg) en seco.

MENOR PESO

PARA GANAR TIEMPO

55 in [139.69 cm)
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CAPACIDAD DE PERFORACION

14

Lo copacidad de perforacion se calcula en un dngulo de perforacion

* Dimension recomendada *A 13/4in  (44.5 mm) 1,550 ft (472 m) | de 90 grodos hacio abojo y puede variar segin los herromientas de

para un mdximo rendimiento | *g

23/16in  (55.6 mm) 1,300 ft (400 m) | perforacion, los condiciones del terreno, los técnicas de perforacion y

N 2 3/4 " (69.9 Ml 655 ft (200 m) los equipos utilizados.
H 3 1/2 in  (88.9 mm) 180 ft (55 m) * Motor diesel recomendado: 100 hp (74.5 kW) o 2,100 rpm
HCasing _ 41/2in (1143mm) 98t (30m) \

OQODULO HIDRA @,

Cabeza giratoria flotante o Un filtro de 10 micrones al retorno
Limite de forque sobre lo cabeza giratoria « Un filtro de alta presion
Limite de torque sobre el dlindro de alimentacin = Un captador dentro del tanque conectado a la succion

Bomba hidrdulico: 65 gpm (246 |/min) @ 1,800 rpm

(max. 4,000 psi (275 bar)) A DE A ACIO

Circuito hidrdulico: Abierto

Tanque hidrdulico presurizado de: 128 | (34 gal) Recorrido de lu cabeza: 6 ft (1.83 m)
Velocidod de arrastre: 300 ft /min (91 m/min)

Enfriamiento de aceite hidrdulico: Por medio de agua (o por aire)

ANDRIL ROTATORIO ®
Capacidad de retendén: 14,000 Ib (6,350 kg)

Velocidad de descenso: 300 ft/min (91 m/min)
(apacidod de arrostre: 9,000 Ib (4,080 kg) @ 4,000 psi
Copacided de empuje:: 9,000 Ib (4,080 kg) @ 4,000 psi

Dimension interior del tubo conductor; 4.9 in (124 mm)

Inclinacién posible: 0 a -90 grados

Operacion del mandril: Aprieta con resortes y afloja hidraulicamente

Impulsion: Cadena HV 60-2 en un tanque de aceite

MASTIL DE SUPERFICIE

Motor hidrdulico: 80 cc variable

Capacidad: 10 ft (3 m) para levantar los tubos

Transmision: Hi-Lo de 2 velocidades

Recorrido: 15 ft (4.57 m) mas arriba de la cabeza de lo

Ratio de cabeza; 1:2 perforadora con un cable de 3/8 in (9.5 mm)
Lubricacion: Presurizada con bomb, filtro y enfriador Copocidad de arrasire en linea simple:
Fabricacion: Aluminio y acero (o todo en acero) 6,500 Ib (2,950 kg) @ 4,000 psi

Velocidad y forque basados en un motor hidrdulico de 80 ¢c a 275 bar (4,000 psi)

Velocidad de arrastre: 400 ft /min (121 m/min)

Velocidad: De 0 a 1,500 rpm

Velocidad de descenso: 780 ft /min (237 m/min)

TRANSMISION DE 2 VELOCIDADES

Ratio | RPM Torque

Al A A () AR [) A ()

(apacidod por coble de 3/16in (4.8 mm): 1,500 ft (457 m)

Velocidod LO  3,46:1 | 0-361 | 2,098 Ib/pie (2,840 N*m) @ 361 rpm

Capacidod de arrastre vacio:| 2,000 Ib (907 kg)

Velocided HI 1:1 ]0-1,500| 606 Ib/pie (820 N*m) @ 1,500 rpm

(apocidad de arrostre lleno:. 650 Ib (295 kg)

Velocidad variable segan los necesidades
PESO
Unidod de alimentacion (mofor diesel): 750 Ib (340 kg)
Bomba hidraulica y fanque:  Seco 584 Ib (265 kg)
Himedo 884 Ib (400 kg)

Ponel de control: 214 Ib (97 kg)
Cobeza de perforacion: 330 Ib (150 kg)

Motor hidrdulico de cabeza: 70 1b (32 kg)

Transmision de lo cobeza; 85 Ib (39 kg)

Mandril fijo: 200 Ib (90 kg)

Mstil de alimentacion:

(incluyendo lo extension del mastil y los poleas) 715 1b (324 kg)
Base del mastil: 400 Ib (182 kg)

Malacate con cable de acero: 100 Ib (45 kg)

El Fg, ricante se reserva_ el derecho de hacer
ificaciones sin previo aviso.
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CAPACIDAD DE PERFORACION y

La copacidad de perforacion se calcula en un dngulo de perforacion

* de 90 grodos hacia abajo y puede variar segin los herramientos de
* DImBIISIﬂH mq&nﬂn para ‘B 23/16in_(55.6 mm) | 2,600 ft (800 m) perforacian, los condiciones del terreno, los téenicas de perforacion
un maximo rendimiento N 23/4in (69.9 mm) 1,476 ft (450 m) | o5 equipos utlizados,
H 3 I/2 in_(88.9 mm) 655 ft (200 m) * Motor diesel recomendado: 140 hp (104 kW) a 2,100 rpm
P 45/8in (117.5 mm) 230 ft (70 m) —

MODULO HIDRAULICO

Cabeza giratoria flofante © Un filiro de 10 micrones ol retorno
Limite de torque sobre la cabeza giratoria ® Un filiro de alta presion
Limite de torque sobre el cilindro de alimentacion » Un captador dentro del tanque conectado a lo succion
Operacion en superficie solamente. Bombabideinkcr: 65 g (246 1/} @1, 800 ryme
(méx. 4,000 psi (275 bar))
Fabricada en aluminio o acero. (ircito hidrulico: Abierto : 5 ACIO
: Tanque hidrdulico presurizado de: 208 1 (55 "] N B 6 f (1.83 m)
Peso total de la perforadora en acero de: it do e ke Poe oo da oy (s o T T
6,115 1b (2,774 kg). Velocidod de descenso: 200 ft /min (61 m/min)
A CABEZA ANDRIL ROTATORIO O Copacidod de arrastre: 18,000 b (8,300 kg) @ 4,000 psi
EL INTERMEDIARIO Dimension interior del fubo conductor: 4.9 in (124 mm) Indinadén posible: Qa9 grndes
EFICIENTE EN TODO TIEMPO : Operacion del mandril: Aprieta con resortes y afloja hidraulicamente
Impulsion: Cadena HV 60-2 en un tanque de aceite MASTIL DE SUPERFICIE
Motor hidrdulico: 80 cc variable
Transmisién: Hi-Lo de 2 velocdodes Copucidod: 101.(3 w) para lovanter los fshos
Ratio do cobezo: 1:2 Recorrido: 15 ft (4.57 m) mas arriba de la cabeza de la
— radora cable de 3/8 in (9.5
Fabricacion: Aluminio y acero (o fodo en acero) 10,000 Ib (4,500 kg) @ 4,000 psi
g S Velocidad y torque basados en un motor hidrdulico de 80 cc a 275 bar (4,000 psi) Velocidad de arrastre: 220 ft/min (67 m/min)
(}Q/ﬂ/‘ e g i Velocidad: De 0 a 1,500 rpm Velocidod de descenso: 370 Ft/min (113 m /min)
a0 P
6 RA D OCIDAD MALACATE CON CABLE DE ACERO
Batio | REM Torgse Capaddod por cable de /16 n (48 mm): 3,000 1 (915 m)
Velocdad LO  3,46:1 | 0-361 | 2,098 Ib/pie (2,840 N*m) @ 361 rpm Capacidad de orrastre vaco: | 2,000 Ib (907 kg)
Veloaded HI  1:1 [0-1,500] 606 Ib/pie (820 N*m) @ 1,500 rpm Capacidod de arrastre lleno: . 650 Ib (295 kg)
= l Velocidad variable segin las necesidades
L Uridedeaimenaaon el 1,270 Ib (576 ko)
Bomba hidrdulica y fangue: . 1,150 Ib (522 kg)
. Panel de confrol:. 510 Ib (231 kg)
g, s (abeza de perforacion: | 390 Ib (177 kg)
e —— Motor hidrdulico de cabeza: 70 Ib (32 kg)
Transmision de lo cabeza: 85 Ib (39 kg)
Mandril fijo: 200 Ib (90 kg)
Mastil de alimentacion:
(induyendo lo extension del masily los poless) 1,200 Ib (544 kg)
Bose del mastil:© 500 Ib (227 kg)
/ Malacate con coble de acero: | 460 Ib (208 kg)

336 C
1 33 in g & painls El Fg, ricante se reserva el derecho de hacer
82 cmp s e modificaciones sin previo aviso.



CAPACIDAD DE PERFORACION 4

Lo copacidod de perforacion se calcula en un dngulo de perforacion

== * de 90 grados hacio abojo y puede variar segin los herramientos de
% DImBI‘ISIp[! mn*‘dﬂ para - B 23/16in_(55.6 mm) 4,600 ft (1,400 m) perforacin, los condiciones del terreno, los técnicas de perforacion y
un maximo rendimiento N 23/4in_(69.9 mm) 3,600 ft (1,100 m) | jos cquipos uilizodos.

*H 31/2in_ (889 mm) 2,900 ft (830 m) * Motor diesel recomendado: 185 hp (138 kW) a 2,100 rpm

2P 45/8in (ll?.San) 1,800 ft (550 m) —

MODULO HIDRAULICO

Cabeza giratoria floante @ Un filiro de 10 micrones al reforno
Limite de torque sobre lo cabeza giratoria ® [n filtro de alta presion
Limite de torque sobre el cilindro de alimentacién ® Un captador dentro del tanque conectado a la succidn
Operacion solamente para superficie. Bomba hidrdulico: 65 gpm (246 1/min) @ 1,800 rpm
. N (max. 4,000 psi (275 bar))
Fabricada en acero o aluminio. Greuito hidraulico: Aberto ASTIL DE A ACIO
Peso fotal de la perforadora de acero: 14,400 Ib (6,532 kg). Tangue hidréulico presurizado de: 208 I (55 gal) :
P ' (6, gl Enfriomiento de aceite hidraulico: Por medio de agua (o por aire) Recumdo de lo cobeza: il *'_{3'35 ) -
Velocidad de arrastre: 125 ft/min (38 m/min)
E L P OD E R A Sl R lsi hRGIA GG 2 mu{id:::::ﬁm: 38, 00:5|: {f: ‘;“;I;; f }m@/JTr:(JO
(opad arrasire: 38, p g ,000 psi
DEL TIEMPO Copacidad de retendén: 25,000 Ib (11,340 kg) (;:idud de empuje: 19,000 1b (8,618 kg) @ 4,000 psi
Dimension inferior del fubo conductor: 4.9 in (124 mm) Indinacion posible: -8 0 -90 grados

Operacion del mandril: Aprieta con resortes y afloja hidraulicamente
Impulsion: Cadena HV 80-3 en un tanque de aceite
Motor hidrdulico: 160 <c variable

MASTIL DE SUPERFICIE

Transmision: Hi-Lo 2 velocidades
Rofio do cobeza: 1:2.33 Copacidad: 20 fi (6 m) para levantar los tubos
—— Recorrido: 25 ft (7.6 m) mas arriba de la cabeza de la
Lubricacion: Presurizada con bomba, filtro y enfriador parformdors coa wa cuble de.3/8 (9.5 )
Fﬂlﬂ'imidﬂ: Mﬂﬁﬂ Y acero [0 Mﬂ en I:lteﬂl] (ﬂpﬂddd de arrastie dd [dle en Hﬂw Siill]:l[o'
s e . Velocidad y torque bosados en un motor hidrdulico de 160 cc a 275 bar (4,000 psi) 12.500 Ib (5,670 kg) @ 4,500 psi e
e Velocidad: De 0 a 1,250 rpm Velocidad de arrasire del cable: 240 ft/min (73 m/min)
M 4 Velocidad de descenso del cable: 380 ft/min (115 m /min)
b [ A . D, . ' A '
L L e MALACATE CON CABLE DE ACERO
Velocidod LO  3,46:1 | 0-361 | 4,196 Ib/pie (5,689 N*m) @ 361 rpm _ _ .
|_ Veloddad HI  1:1 |0-1,500] 1,213 Ib/pie (1,644 N*m) @ 1,250 rpm {opaidad porcabl de 3/16 in (48 mm:) 4,600 ft (1,400 m)
Copacidad de arostre vodio: | 2,000 Ib (907 kg)
£ (apacidod de arrastre lleno: = 650 Ib (295 kg)
R I Velocidad variable segin los necesidodes
{ Uidod e limentacion diesel:| 1,686 Ib (766 kg)
2 e Bomba hidrdulico y tangue: . 1,150 Ib (522 kg)
00 SRR . 435 Panel de confrol: = 510 Ib (231 kg)

(abeza de perforacion: 954 Ib (433 kg)
Motor hidrdulico de cabeza: 70 Ib (32 kg)
Transmision de la cabeza: 85 Ib (39 kg)
Mandril fijo: 452 Ib (205 kg)

Mastil de olimenfacion: = 8,883 Ib (4,029 kg)
/ Molacale con coble de cero: | 575 Ib (261 kg)
bintas / RREs El Fg_ ricante se reserva_el derecho de hacer
Uopy o modificaciones sin previo aviso.




BOMBA DE A a )

Tangue: 20 gal (75 1)

Cojo de engranoje: Ratio 6:1

Motor: Yanmar 9.5 hp inyeccion directa, un cilindro vertical,
4I;:'enges de enfriamiento por medio de aire y arrancador
eléctrico

Bomba KF40: 45 gpm (170 | /min) —
1,600 psi (110 bar) - 900 rpm max.

Copacidad de trabajo: Provee de 15 a 20 gal /min (56 a 75 | /min){
dependiendo de la velocidad del motor.
Presion maxima provista en confinuo: 400 psi (27.5 bar)

Peso: 400 b (182 kg)

619AKFA0D10HP-Y

BOMBA DE AGUA HIDRAULICA

(oracteristicas: 45 gpm (170 1/min) -
1,600 psi (110 bar) — 900 rpm max.
Potencio: Motor hidraulico de 24 gal US/min max. —
3,500 psi — (90 1/min — 241 bar)
Peso: 230 Ib (105 kg)
:
F =
b =
L\
|

BOMBA DE AGUA

BOMBA RGIB DRA A

Volumen: 450 gpm US max.
(1,703 | /min max.)

Caracteristicas: 45 gpm (170 1 /min) =
1,600 psi (110 bar) — 900 rpm max.
Polenda: 49 hp (36 kW)
Peso:_ 156 Ib (71 kg)

MEZCLADOR DE LODO DE PERFORACION

KF40

Motor hidrdulico, 3.03 gal /min (11.5 /min) x 1,000 rpm —

5,000 rpm méix. — 2,000 psi max. (138 bar)

Dimension: 8.5 in X 12 in (21.6 em x 30.5 ¢m)

Peso: 15 Ib (6.8 kg)

TANQUE DE AGUA Y POLIMERO
Fabricado en pldstico ultraresistente

6164001

Salido: 3 in NPT
R ADOR DE PR () Entroda: 3in ASA
e 21 gom (79 1/min) _ Agarradera solida: 3/4 in
- Orificio de entrada de lo manguera: 1/2in
Presion: 2,200 psi (152 bar) —
- Cuerpo de la bomba: Aluminio
Salida FNPT: 1/2in Torbin: —
. urhina: En acero inoxidable
Entrada NPT 12k Volumen hidrdulico: _ Max. 8 gpm (30 I/mi
Soide deovio FNPT /7 umen ico: ax. 8 gpm (30 1/min)
I . Presion de operacion:  Max. 2,500 psi (170 bar)

Peso: 28 1b (13 kg)

—_
o
A

Ensamblado sobre un chasis desmontable con un cuadrante de presion
de 0-2,000 psi (138 bar), 2 vélvulas de esfera, una manguera de

25 ft (7 m) para lo valvula pivotante y un regulador de presion.

—l Capacidad de refencion: 14,000 Ib (6,350 kg)

Dimension inferior del fubo conductor: 4.9 in (124 mm)
Operacion del mandril: Aprieta con resortes y afloja hidraulicomente |
Impulsion: Cadena HV 60-2 en un tanque de aceite
Motor hidrdulico: 80 ¢c variable

Transmision: HI-LO de 2 velocidades

Ratio de cobeza: 1:2

Lubricacion: Presurizada con bomba, filtro y enfriador
Fabricacion: Aluminio y acero (o fodo en acero)

_l_ —f —— 16 in [40.64 cm)

Capacidad de 100 gal US (138 1)

623AW1106

Velocidad y torque basados en un motor hidrdulico de
80 cc a 275 bar (4,000 psi)
AMBOR CO AR O Velocidad: De 0 a 1,500 rpm
Tambor: 8in |
Potencio:  Motor hidraulico, presion continua max.
2,000 psi (138 bar) — volumen continuo
max. 20 gpm US (75 |/min) w
Fuerza de traccion: 1,000 Ib =
Velocidod del cable: 415 ft/min (126 m/min) =

—15in [38.10 cm) R

19
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Capacidad de refencion: 20,000 Ib (9,000 kg)

Dimension inferior del tubo conductor: 4.9 in (124 mm)

Operacion del mandril: Aprieta con resortes y afloja hidraulicamente

Impulsion: Cadena HV 60-2 en un tanque de aceite

Motor hidrdulico; 80 cc variable

Transmision: HI-LO de 2 velocidades

MALACATE CON CABLE DE ACERO kmB .4

Ratio de cabeza: 1:2

Lubricacion: Presurizada con bomba, filtro y enfriador

Fabricacion: Aluminio y acero (o todo en acero)

Velocidad y torque basados en un motor hidrdulico de 80 cc a 275 bar (4,000 psi)

Velocidad: De 0 a 1 500 rpm

100A201-E

104A101-C

A CABEZA ANDRIL ROTATORIO B

(opacidad de retencion: 25,000 Ib (11,340 kg)

(apacidad por cable de 3/16in (4.8 mm): 1,500 ft (457 m)
(apocidad de arrostre vacio:: 2,000 Ib (907 kg)
Copacidad de orrastre lleno:. 650 Ib (295 kg)

Velocidad variable segin las necesidodes
|

MALACATE CON CABLE DE ACERO kmB .8

Dimension inferior del fubo conductor: 4.9 in (124 mm)

Operacion del mandril: Aprieta con resortes y afloja hidraulicamente

Impulsion: Cadena HV 80-3 en un tanque de aceite

Motor hidrdulico: 160 cc variable

Transmision; HI-LO de 2 velocidades

Rofio de cabeza: 1:2.33

Lubricacion: Presurizada con bomba, filtro y enfriador

Fabricacion: Aluminio y acero (o todo en acero)

Velocidad y torque basados en un motor hidrdulico de 160 <c a 275 bar (4,000 psi)

(opacidad por cable de 3/16in (4.8 mm): 3,000 ft (915 m)
(apacidod de arrostre vaco: 2,000 Ib (907 kg)
(apacidad de orrostre lleno: 650 Ib (295 kg)
Velocidad variable segin las necesidades
-

MALACATE CON CABLE DE ACERO kmB 1.4

(apacidad por cable de 3/16in (4.8 mm): 4,600 ft (1,400 m)
(apacidad de arrostre vacio: 2,000 Ib (907 kg)
Capocidod de arrostre lleno: 650 Ib (295 kg)

Velocidad: De 0 a 1,250 rpm

|-—28|n|f’i 2¢

100A004-8

* -
HIVES

17 in |43,18 cm]

L 43 in[109:22 cm) ——

16 in/{40.64 cm)
104A001-8

| _omma
12.5in [31.75 em)

Velocidad variable segin las necesidades

611A008-B

—23:5in [59.69 em}—

{ o
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EL PODER
DEL TIEMPO... SIMPLEMENTE!

199, ROUTE DE ST-PHILIPPE, VAL-D'OR (QUEBEC) CANADA J9P AN7
TEL: (001) 819-738-4567 FAX: (001) 819-738-4568
VERSADRILL@VERSADRILLCANADA.COM

WWW.VERSADRILLCANADA.COM

Diseno: TMR Communications



